
   Общество с ограниченной ответственностью «Молвинец №1» 
Юр. адрес: 188517, область Ленинградская, район Ломоносовский, территория промышленная 

зона Южная, строение 15, помещение 1Н, офис 1 

телефон: (812) 409-34-30 

                                                               http://www.molvinets.ru     e-mail: info@molvinets.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Наименование: Беседка «Атмосфера» 

Артикул: 002301  

Размеры: 

L-2000мм В-2000мм Н-2200мм. 

Материалы: 

металл, покрытый порошковыми краскам, окрашенная лессирующим антисептиком строганная 

шлифованная доска, сотовый поликарбонат, оцинкованный крепёж. 

Комплектация: 

Беседка состоит из: 

-металлический каркас – 1к-т. 

-деревянные сиденья со спинками – 3к-та. 

-кровля металлическая с настилом из сотового поликарбоната – 1к-т. 

 

*Вертикальные стойки беседки изготовлены из профильной трубы размером 80*80мм с толщиной 

стенки 3мм. Заканчиваются опорными фланцами размером 180*180мм толщиной 6мм. 

*Опоры и ребра жесткости сидений выполнены из профильной трубы размером 50*25мм с 

толщиной стенки 2мм. 

*Фермы-перекрытие кровли изготовлено из профильной трубы 50*25мм и 25*25мм с толщиной 

стенки 2мм. 

*Скамья и спинка изготовлены из сухой строганной шлифованной доски сечением 20*95мм. 

*крепление доски к каркасу сидения производится посредству вытяжных заклепок. 

*Покрытие деревянных элементов - два слоя лессирующего сверхпрочного для наружных 

деревянных поверхностей антисептика. 

*Сборка каркаса в объем происходит посредством использования болтового соединения. 

Болтовые соединения закрыты пластмассовыми сферическими неразборными заглушками, 

состоящими из основания и колпачка. 

*Сотовый поликарбонат толщиной 8мм средней плотности имеет коричневый цвет. 

*Фиксация поликарбоната к металлокаркасу кровли производится посредством использования 

кровельных саморезов.  

*Покрытие металлических элементов - два слоя порошковой термореактивной краски, 

экологически безопасной, изготовленной в соответствии с ISO 9001, нанесенной методом 

электростатического напыления.   
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